Anleitung - Epoxidharzbeschichtungen
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Anleitung - Epoxidharzbeschichtungen

1) Beschreibung und Anwendungen von Epoxidharzen
Unsere Beschichtung ist ein pigmentiertes, fest und klebefreie hartendes 2 Komponenten diffusionsdicht
und l6semittelfreies Reaktionsharz (total solid) auf Epoxidharzbasis. Die Beschichtung ist nach Aushartung
seidenglanzend und kann mit Zusatzprodukten auch mattiert werden.
Mit unserem Produkt versiegelt man Beton- und Zementestrichflachen wie z.B:

e Produktionsbetriebe, Lagerhallen

o  Werkstatten, Garagen

e Kellerflachen

e AuBen und Innentreppen

e Wohnrdaume usw.

2) Eigenschaften Farbige 2K Beschichtung und transparente 2K Grundierung /

Versiegelung
Farbige Beschichtung:

Mischungsverhaltnis (nach Gewicht): 4:1 ( 4kg Stammkomponente A / 1kg Harter Komponente)
Verbrauch Rollbeschichtung: 2-mal 0,2kg -0,3kg pro m?
Verbrauch Verlaufsbeschichtung: 1-3kg pro m?

Transparente Grundierung/Versiegelung:

Mischungsverhaltnis (nach Gewicht): 2:1 (2kg Stammkomponente A / 1kg Harter Komponente)
Verbrauch Rollbeschichtung: 0,2 - 0,3kg pro m?

Die weiteren Eigenschaften zdhlen fiir die transparente und farbige Beschichtung:

Verarbeitungszeit begehbar, zu ausgehartet nach
(Minuten) liberbeschichten nach (Tagen)
(Stunden)
+20°C +30°C +20°C +30°C +20°C +30°C
30min 20min 12h 8h 7 5

e Der Temperaturbereich sollte zwischen 10° und 30° fiir Material, Untergrund und Umgebungsluft
liegen. Optimaler Bereich zwischen 15° und 25°C.

e Die Verarbeitung sollte 3°C tiber den Taupunkt liegen und eine relative Luftfeuchte von 75% nicht
Ubersteigen. Siehe Taupunkttabelle Punkt 9.

e Das Gebinde kann mit 5% Nitroverdiinnung oder Epoxidharzverdiinnung verlangert werden,
damit die Beschichtung dinnflissiger wird.

e Geringe Farbtonverdnderungen (vergilben) sind bei UV- und Witterungseinfliissen moglich. Die
Funktionsfahigkeit der Beschichtung wird dadurch nicht beeintrachtigt.

e  Erst nach vollstandiger chemischer Aushartung darf die Beschichtung mit Wasser in Beriihrung
kommen, weil sonst optische Madngel wie weille Aus Kreidungen und Schlieren in der
Beschichtung kommen kénnen. Eine Uberdosierung von Harter kann auch dazu fithren. Diese
kénnen Sie mit Essigessenz (alkalischer Reiniger) neutralisieren, aber der Glanz der Beschichtung
geht verloren. Oft hilft nur eine erneute farbige Schicht lber zu rollen.

OTTO

ONLINEHANDEL



Anleitung - Epoxidharzbeschichtungen

3) Untergrund vorbereiten
Der mineralische Untergrund muss:

e trocken sein. (max. 4% Restfeuchte)

e tragfihig, feingriffig sowie frei von Schlempe, Staub, losen Teilen, Fett und Ol sein.

e Altbeschichtungen sind anzuschleifen oder gegeben falls komplett zu entfern, wenn moglich
kugelgestrahlt. Insbesondere 1k wassrige Beschichtungen kénnen durch die Grundierung an
gelost werden. Im Zweifelsfall sollte eine Musterflache angelegt werden.

e Die AbreiRfestigkeit der Betonunterlage darf 1,5 N/mm? nicht unterschreiten.

e Nicht ausreichend tragfdhige Schichten missen mechanisch durch Strahlen und/oder Frasen
entfernt werden.

e Hohlstellen im Estrich sollten mit Hilfe einer Stahlkugel lokalisiert werden und mit Epoxidharz
(Bohrung im Estrich) verfillt werden.

o Tiefe lange Risse sollten eingeschnitten und all 20-25cm schrag eingeschnitten werden. Nach
dem Aussaugen sollte als Diibel Estrichklammern eingelegt werden und mit unserem Grundier-
GieRharz vergossen werden.

e Fliesen und Klinkerbdden mit Glasur sollten mit Frasen oder Kugelstrahlen am besten komplett
abgetragen werden, da es sonst bei hohen Belastungen zu Haftungsproblemen kommen kann.

e Ein neuer Beton-Boden, muss vollstandig ausgetrocknet sein (In der Regel 28 Tage).

4) Mischvorgang (farbige Beschichtung / transparente Grundierung /

Versiegelung)
Stamm- (A) und Harter Komponente (B) sind im genau dosierten Mischungsverhaltnis abgepackt.
Farbige Beschichtung 4:1 und transparente Beschichtung 2:1.
Die Komp. B wird vollstandig in die Komp. A entleert (austropfen bzw. auskratzen), beide Komponenten
werden anschlieBend gut und intensiv miteinander vermischt ca. 2 Minuten. Fiir das Mischen ist ein
elektrisches Handriihrgerat zu empfehlen, z.B. langsam laufende Bohrmaschine (300-400 U/Min.) mit
angesetztem Rihrquirl. Beim Mischen sind Seiten- und Bodenflache des Gebindes mehrfach scharf
abzustreifen. Um Mischfehler vollig auszuschlieBen, muss das gemischte Material in ein sauberes Gefals
umgefillt und nochmals 1 Minute durchgeriihrt und danach ziigig verarbeitet werden.
Abweichungen im Farbton sind rohstoffbedingt unvermeidbar. Deshalb bei unterschiedlichen Chargen,
Komponente A halbieren und untereinander vorher mischen.
Die Verarbeitungszeit verkirzt sich, wenn Sie die Beschichtung in einem schmalen Eimer anrihren und
daraus die Beschichtung aufrollen. Sie sollten bei groReren Anriihrmengen z.B. ein Speisfass nehmen.

5) Verarbeitung (farbige Beschichtung / transparente Grundierung /
Versiegelung)

Das Grundieren, wie auch das Verlegen der farbigen Beschichtung darf nur erfolgen, wenn die
Temperatur des Materials und die des Untergrundes mindestens 3 °C liber der jeweils herrschenden
Taupunkttemperatur liegt. Die relative Luftfeuchtigkeit darf beim Einbau des Materials 75% (bei 10°C)
bzw. 80% (bei 23°C) nicht Uiberschreiten.

Grundierung / Versiegelung: Die transparente Grundierung/Versiegelung wird mit einer kurzflorigen
nicht fuRelnden Beschichtungsrolle mit einem Verbrauch von ca. 0,2-0,3kg pro m? aufgetragen.
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Anleitung - Epoxidharzbeschichtungen

Rollbeschichtung: Die farbige Beschichtung sollte mit einer kurzflorigen nicht fuSelnden
Beschichtungsrolle in 2 Schichten mit mindestens jeweils 0,2kg -0,3kg pro m2aufgetragen werden.
Verlaufsbeschichtung: Die farbige Beschichtung wir auf den Boden gekippt und mit einem Zahnspachtel
oder Stiftrakel verteilt. Der Verbrauch liegt bei 1-3kg pro m?2. AnschlieRend wird die Beschichtung mit
einer Stachelwalze entliftet.

6) Rutschhemmung
a) Farbchips (Dekochips) / Glasperlen / Quarzsand

Die Farbchips oder Glasperlen werden in die 2 frische farbige Schicht per Hand eingeworfen. Die
Farbchips werden einfach per Hand in die Luft geworfen und fallen passend in den Boden ein und harten
mit der Beschichtung aus. Mit Hilfe von Nagelschuhen kann man frische Beschichtung begehen und somit
alles gleichmaRig verteilen.

Materialverbrauch Farbchips:

ca. 20gr. bis 50gr pro m2. Untergrund ist mit ca. 90%-70% ersichtlich

e ca. 60gr. bis 100gr pro m?. Untergrund ist mit ca. 60%-40% ersichtlich

e ca. 110gr. bis 200gr pro m2. Untergrund ist mit ca. 30%-20% ersichtlich

e Vollflachig ca. 250gr. bis 400gr pro m2. Untergrund ist mit ca. 10%-2% ersichtlich.

e Der Verbrauch richtet sich bei einer farblichen Rollbeschichtungen (0,5mm) an den unteren
Werten und bei einer Verlaufsbeschichtungen (2-3mm) an den oberen Werten.

Als Versiegelung empfehlen wir unsere 2k PU Top Coat Versiegelung. Bei Epoxidharzversiegelungen zieht
sich das Harz immer ganz gerne von den Farbchips weg und man bekommt nicht schén ansehnliche
Fischaugen.

Mit unseren abgerundeten Glasperlen kénnen Sie eine Rutschhemmung von R9 — R10 erreichen, bei
einem Verbrauch von mindesten 300g-1000g pro m?. Sie lassen sich im Nachgang auch sehr gut wischen.

Mit Quarzsand kdnne Sie eine Rutschhemmung von R9-R13 erreichen, bei einem Verbrauch von
mindestens 300g-3000g pro m?. Je mehr eingestreut wird umso héher ist dir Rutschklasse. Wenn Sie mit
Quarzsand abwerfen empfehlen wir lhnen, wegen der Farbdeckung einen diinnen Anstrich mit 0,2kg pro
m? farbiger Beschichtung.

b) Mattierungs- oder Hochglanzdispersion

Mattglanz- oder Hochglanzdispersion sind eine hochwertige Basispflege, die besonders strapazierfahig,
schmutzabweisend, wischfest und rutschhemmend ist. Die Beschichtungen sind bestdndig gegen
Flachendesinfektionsreiniger.

Je nach Saugfahigkeit des Bodenbelages 2 — 3 Auftrage im Abstand von ca. 30 Minuten mit einem
Wischmopp. Verbrauch nur 25ml pro m? pro Auftrag.

6) 2k PU Top Coat Versiegelung

Die Versiegelung ist ein aliphatischer 2K-PU-TopCoat auf Wasserbasis und I6semittelfrei. Das Produkt
wurde speziell als Schutzbeschichtung von zementdsen, Epoxy- oder PU- gebundenen selbstnivellierenden
Mortelsystemen entwickelt. Ebenfalls kann es als mattierende Schutzversiegelung fiir Steinteppiche
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Anleitung - Epoxidharzbeschichtungen

Die Top Coat Versiegelung verandert nicht die Farbe des Mortels oder der Fulboden Beschichtung.

Des Weiteren kommt es zu keiner Farbveranderung, sollte das Material mit Wasser in Berlihrung
kommen. Das Material hat exzellente Resistenzen gegen chemische sowie UV bedingte Belastungen und
ist ebenso resistent gegen Verfarbungen durch Kaffee, Tee, Nikotin und sogar Autoreifenweichmacher
und kann somit als Schutzversiegelung von Garagenbdden verwendet werden. Die Top Coat Versiegelung
ist ebenfalls hoch Abriebresistent. Das Produkt kann mit 5 - 10% handelsliblicher, wasserbasierender
Abtonfarbe eingefarbt werden ohne seine mechanischen Eigenschaften zu verlieren. Der Verbrauch liegt
nur bei 80-120g pro m?. Steinteppiche empfehlen wir immer 2mal zu versiegeln.

Tipp:

Ein Gebinde mit 0,96kg reicht fiir 10-12m? PU oder Epoxidharzbdden aus. Die Top Coat bitte wirklich nur
diinn aufrollen. Sonst kann das Material aufschdumen. Hohe Luftfeuchtigkeit begiinstigt den Prozess.

L

OTTO

ONLINEHANDEL



Anleitung - Epoxidharzbeschichtungen

7) Verschiedene Beschichtungsarten

a) Einfache Rollbeschichtung ohne Ausgleich

1.

Grundierung
Unsere transparente 2k Epoxidharzgrundierung wird mit einem Verbrauch von 0,2-0,3kg pro m?

mittels Polyamid Walze gleichmaRig verteilen. Grundierungen, die nicht nach 24 Std.
weiterbeschichtet werden, sollten unbedingt mit Quarzsand abgestreut werden. Die Grundierung
schlieBt die Poren weitgehend und gibt eine sicheren Haftverbund fiir nachfolgende farbige
Beschichtungen oder auch Kratzspachtelungen.

Farbige Beschichtung
Die farbige Beschichtung wird mit einer kurzflorigen Polyamid Walze 2-3-mal mit einem

Verbrauch von jeweils 0,2kg pro m? aufgerollt. Der Verbrauch ist natirlich immer stark
Untergrundabhangig. Die erste Schicht muss nicht gleich Farbdeckend sein. Die Farbdeckung
kommt mit der zweiten Schicht. Wir empfehlen mit einem gesamten Verbrauch von 0,5kg pro m?
zu rechnen. Auftrage mit Gber 3% Gefalle sind moglich.

Wichtig: Die letzte Farbschicht muss aus einer Charge sein, damit es zu keiner Farbabweichung
kommt, oder beide Chargen halbieren und untereinander vermischen.
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Anleitung - Epoxidharzbeschichtungen

b) Einfache Rollbeschichtung mit Ausgleich

1. Grundierung
Unsere transparente 2k Epoxidharzgrundierung wird mit einem Verbrauch von 0,2-0,3kg pro m?

mittels Polyamid Walze gleichmaRig verteilen. Grundierungen, die nicht nach 24 Std.
weiterbeschichtet werden, sollten unbedingt mit Quarzsand abgestreut werden. Die Grundierung
schlieBt die Poren weitgehend und gibt eine sicheren Haftverbund fiir nachfolgende farbige

Beschichtungen oder auch Kratzspachtelungen.

2. Kratzspachtelung
Unsere Kratzspachtelung wird mit der Glattkelle scharf Glber den Untergrund abgezogen und

erhoht somit die mechanische Belastbarkeit und egalisiert somit auch erhéhte Rautiefen und
Unebenheiten. Um die Haftung fiir nachtragliche Beschichtungen deutlich zu verbessern, kann
zusatzlich mit Quarzsand ab gesandet werden. Die Kratzspachtelung ist mechanisch belastbarer

wie eine Ausgleichsmasse.

3. Farbige Beschichtung
Die farbige Beschichtung wird mit einer kurzflorigen Polyamid Walze 2-3-mal mit einem

Verbrauch von jeweils 0,2kg pro m? aufgerollt. Der Verbrauch ist nattirlich immer stark
Untergrundabhangig. Die erste Schicht muss nicht gleich Farbdeckend sein. Die Farbdeckung
kommt mit der zweiten Schicht. Wir empfehlen mit einem gesamten Verbrauch von 0,5kg pro m?
zu rechnen. Auftrage mit liber 3% Gefalle sind moglich.

Wichtig: Die letzte Farbschicht muss aus einer Charge sein, damit es zu keiner Farbabweichung
kommt, oder beide Chargen halbieren und untereinander vermischen.
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Anleitung - Epoxidharzbeschichtungen

c) Glinstige Untergrundvorbereitung fiir 2k Roll- oder

1)

2)

Verlaufsbeschichtungen

Tiefengrundierung

Handelsiibliche Tiefengrundierung wird 1- bis 2-mal mittels Biirste oder im Sprihverfahren
aufgetragen und dient in erste Linie zum Saugausgleich. Sandende Untergriinde werden gering
verfestigt und schlielen die Poren. Zur Vorbehandlung von Nivellierschichten (Ausgleichsmassen)

dienen Sie ebenso.

Nivellierschicht (Ausgleichsmasse)

Handelsiibliche Zementgebundene Nivellierschichten oder Ausgleichsmassen werden angeriihrt
und auf den Boden gegossen. Es kdnnen natiirlich auch Hohenausgleiche (1,5mm-20mm
Schichtdicke) gemacht werden. Bei nicht vorgrundierten Boden kann die Ausgleichsmasse nicht
ordentlich verlaufen. Zum Ausgleich von befahrbaren Flachen empfehlen wir daher unbedingt
eine Kratzspachtelung auf Epoxidharzbasis.
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Anleitung - Epoxidharzbeschichtungen

a) Verlaufsbeschichtung (stark beanspruchte Oberflachen)

3) Grundierung
Unsere transparente 2k Epoxidharzgrundierung wird mit einem Verbrauch von 0,2-0,3kg pro m?

mittels Polyamid Walze gleichmaRig verteilen. Grundierungen, die nicht nach 24 Std.
weiterbeschichtet werden, sollten unbedingt mit Quarzsand abgestreut werden. Die Grundierung
schlieBt die Poren weitgehend und gibt eine sicheren Haftverbund fiir nachfolgende farbige

Beschichtungen oder auch Kratzspachtelungen.

4) Farbige Verlaufsbeschichtung (Schichtdicken 1-3mm)
Die farbige Verlaufsbeschichtung wird aufgegossen und mit einem Zahnrakel oder Zahnspachtel
gleichmaRig verteilt. Der Verbrauch liegt zwischen 1-3kg pro m2.
Als Faustformel kann man sagen das man mit 1kg Material bei 1m? eine Nutzschicht von ca. Imm
aufbaut. Verlaufsbeschichtungen kénnen eingeschrankt bis zu einem Gefalle von 1,5% verlegt
werden. Hohere Schichtdicken beginne bei geringen Gefillen bereits zu flieRen und ergeben so
wellenartige Oberflachen. Verschiedene Chargen sollten auch hier vorher halbiert und
untereinander gemischt werden.
Einsatz: Vorzugsweise Produktions- und Lagerbereiche mit Gabelstaplerverkehr.
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Anleitung - Epoxidharzbeschichtungen

8) Taupunkttabelle

Taupunkttemperatur in °C bei relativer Luftfeuchte von

- 24,0 159 1.2 76 46 22 0,1 418 +35 5,0
- -231 -15,0 -103 -6,6 37 -13 +0,8 +2.8 +45 +6,0
223 142 04 57 28 04 418 138 55 +7,0
n 216 135 -85 48 18 106 +28 148 6,5 +8,0
- 21,0 ~128 78 38 08 +16 +38 58 +7.4 +9,0
m 202 12,0 5.7 29 +0,1 125 148 168 +84 +10,0
_ 195 1.1 59 20 +0,9 435 +5,7 +7.8 +9.4 +11,0
m 187 ~102 50 12 +17 +44 +6,6 487 +10,4 +12,0
m 179 9.4 42 03 42,6 453 +7.5 497 114 +13,0
m 7.2 86 33 106 +35 6,2 +85 +10,6 +123 +14,0
m 16,4 78 24 +15 +45 47,2 +95 +116 +133 +15,0

16 BETX 59 5 124 55 18,1 +105 +126 +143 +16,0

17 6.0 07 +33 6,5 +9,1 +115 +153 +17.0
m -141 52 +02 +4.2 +7.4 +10,1 +12,4 +145 +163 +18,0
m -13,2 -45 +1,0 +5,1 +8,3 +11,0 +13,4 +154 +17,3 +19,0
m 125 36 +1.9 6,0 +93 +12,0 +143 +16.4 +183 +20,0
m 1.7 28 427 168 +102 +12,9 +153 +17.4 +193 +21,0
m -11,0 20 +36 +7.7 +111 +139 +163 +183 +203 +22,0
m -103 a2 +45 486 +12,1 +147 4172 +193 +212 +23,0
m 96 03 +5.4 195 +12,9 +157 +182 +203 +222 +240
m 88 105 6,3 +104 +138 +167 +19.2 +213 +232 25,0
m 80 413 +7.1 113 +148 77 +202 +223 +242 +26,0
- 73 +21 +7.9 +122 +15.8 +185 +21,0 +232 4252 +27,0
m -65 +30 +87 +13,1 +16,7 +19,5 +22,0 +24,2 +26,2 +28,0
m -57 +38 +9.6 +14,0 +175 +20.4 +230 +252 +272 +29,0
m +105 +149 +18.4 +240

< abgelesene Taupunkttemperatur = 13,5 °C.
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Anleitung - Epoxidharzbeschichtungen

9) Haufigste Fehler
a) Warum wird meine Beschichtung nicht fest?

Das Gebinde ist nicht ordentlich vermischt worden. Die Stammkomponente ist mit dem Harter
2 min. mit einem langsamen Rihrlaufwerk (<400u/min) zu vermischen. Seitenwéande sind ab
zu streifen.

Dann das Gebinde in einen sauberen Eimer umtopfen und nochmals 1 Minute verrihren.
Durch das Umtopfen werden Mischungsfehler vermieden!!!

Das Mischungsverhaltnis wurde nicht eingehalten.

Mischungsverhiltnis (A/B) klare Beschichtung: 2:1 (Harz/Harter)

Mischungsverhiltnis (A/B) farbige Beschichtung: 4:1 (farbige Stammkomponente/Harter)
Ganz wichtig ist dabei das das Verhaltnis nach Gewicht abgemessen wird und nicht nach
Volumen. Beispiel: Die Farbige Stammkomponente wiegt 4kg und hat ein Volumen von ca. 3
Liter.

Bei Entnahme von Teilmengen eines Gebindes ist es zwingend erforderlich bei der farbigen
Stammkomponente diese vorher ordentlich zu schiitteln oder besser mit einem Quirl zu
vermengen, da sich der schwerere Fllstoff mit den Farbpigmenten unten am Boden absetzt.
Sonst passt das Mischungsverhaltnis von 4:1 nicht.

b) Warum ist die Oberflache meiner Beschichtung milchig triib oder gar

weifd?

Der Taupunkt wurde unterschritten. Hierbei fangt die Luftfeuchtigkeit an der zu
beschichtenden Oberflache an zu kondensieren. Siehe Taupunktabelle

Der Mischungsfehler. Sie haben zu viel Harter nach Gewicht in die Beschichtung eingebracht.
Mischungsverhaltnis (A/B) klare Beschichtung: 2:1 (Harz/Héarter) nach Gewicht.
Mischungsverhaltnis (A/B) farbige Beschichtung: 4:1 (farbige Stammkomponente/Harter) nach
Gewicht.

Zu friher Kontakt mit Wasser kann fiir weile Aus Kreidungen sorgen. Erst nach 7 Tagen ist die
Beschichtung bei 20 Grad vollstéandig chemisch ausgehartet. Tiefere Temperaturen verlangern
den Prozess und hohere verkiirzen den Prozess.

c) Warum wird die Epoxidharzbeschichtung nach kurzer Zeit sehr heif3?

Werden Epoxidharz bei héhere Umgebungstemperaturen wie 20°C oder in gréRere Mengen
angemischt, dann ist die chemische Reaktion (Aushartung) viel schneller. Es empfiehlt sich
auch immer nach dem Mischen in ein breites Gefals um zu fiillen. Um so héher die
Beschichtung in einem Eimer steht um so schneller ist die Reaktion. Sie haben so schon nur
eine Topf Zeit von max. 30 Minuten nach dem anmischen. Héhere Temperaturen und
schmale Eimer kdnnen dazu flhren, dass lhre Beschichtung bereits nach 10 Minuten das
kochen anfangt und dann unbrauchbar ist.

Tipp:

Nur die Mengen anmischen die Sie auch in der Zeit verarbeiten konnen.
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